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TECHNICKY POPIS

Stroj je ureny na vyhotovenie betonovych nastrekov pri inZinierskych stavbach a pri
vystuzovani banskych a vodnych diel. V energetike a hutnictve sa pouZiva pre nandSanie
Ziaruvzdornych materialov za studena i za tepla. NanaSanie je vykonavané tzv. suchou cestou.

Dopravovana zmes sa davkuje priamo do nasypky stroja. Torkretovaci stroj plynule
podava prirodzene vihki, alebo suchi vychodziu zmes do pradu stlateného vzduchu. Tato
zmes je dopravovana v potrubim z gumy. Pred opustenim potrubia sa pomocou dyzy pridava
potrebné mnoZstvo vody na vytvorenie potrebnej zmesi. Medzi hornou a spodnou doskou
pod nasypkou sa otala vzduchotesne uzatvoreny bubon! Bubnovy rotor je pohatany
elektromotorom cez prevodovku s frekvenénym meniom. Frekvenény meni¢ umoZiuje
stupfioviti plynulid zmenu otaCok bubna. V bubne sa nachadzaji priebezné komory, do
ktorych zmes preteka pomocou podavacej vrtule. Naplnené komory sa otocia na oproti leZiaci
vystupny otvor a sucasne do prudu stlateného vzduchu. Tymto systémom sa napriek
otvorenej netlakovej nasypke strickany materidl davkuje plynule.

So stlatenym vzduchom od 0,4 do 0,6 MPa sa zmes prepravuje cez dopravné potrubie k
strickacej dyze, kde sa premie$a s potrebnym mnozstvom vody. Rotorovy bubon ma
regulovatel'né otacky od 2,5 do 12,5 ot./ min. Teoreticky vykon stroja TS40 za predpokladu

100% -ného plnenia a vyprazdiiovania komor je:
pri min. ota¢kach /2,5 ot.1 min./ -0,22 m’ / hod.
pri max. ota¢kach /12,5 ot.1 min./ -1,12 m° / hod.

Prakticky vykon podla.pomerov mézZe klesnit az na 60% vypocitanych hodnoét.
Striekaci vykon stroja sa bez tazkosti moZe prispdsobit potrebam staveniska volbou
najvhodnejSicho rotorového bubna s vhodnym objemom komdr. Podla vykonu bubna a

zvolenej zrnitosti dopravovanej zmesi je potrebné stanovit’ priemer dopravnej hadice.
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Technické parametre

ROZMERY STROJA:

diZka 1000 mm
Sirka 700 mm
vyska 1075 mm
hmotnost 470 kg

TECHNICKE PARAMETRE STROJA :

Vykon stroja 0,22 — 3,0 m*/ hod.
Tlak vzduchu 0,4-0,6 MPa

Vykon elektromotora 1,6-2,2 kW
Napajacia slstava 3 x 380V + PEN 50Hz

Spotreba vzduchu pri  dopravnych | 6 — 8 m°/ min.
vzdialenostiach do 40m

Zrnitost dopravovaného materialu 8mm pre vrstvy do hriabky 50mm, 16mm
pre vrstvy nad 50mm

Svetlost dopravnych hadic DN = 40mm

Dopravna vzdialenost horizontalna 80 — 250m pre sypké hmoty
80 — 150m pre beténové zmesi

Dopravna vzdialenost vertikaina 28 — 30m pre sypké hmoty
25 — 28m pre betdnové zmesi
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1, nasypka

2, elektricka skrinka

3, elektromotor

4, rota¢ny bubon

5, vyfuk

6, vrchné prevodovka
7, rozdel'ova¢ vzduchu
8, spodna prevodovka

1, rost

2, pritlatna guma

3, vrchna doska

4, oterova doska gumena
5, spodna doska

6, hl. uzaver vzduchu

1, torzna ty¢

2, pripojka 380V
3, mazacia hlavica
4, naradie
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MozZnosti pouZitia:
- nainZinierskych stavbach
- pri vystuZovacich pracach banskych a vodnych diel
- venergetike a hutnictve na nastrek Ziaruvzdornych materialov

Konitrukcia stroja umoziiuje:
- plynulii prepravu suchej zmesi prostrednictvom stladeného vzduchu
- regulaciu mnoZstva pridavanej vody priamo na vystupnej (striekacej) dyze
- plynuld reguliciu otaCok elektromotora, frekvendného menica a tym mnoZstva
podavanej zmesi pomocou variatora

Vyhody:
- malé rozmery

- mobilita

- jednoducha udrzba

- moZnost pouZitia vo vlhkom a pra§nom prostredi

Manipulaény plin
Torkretovaci stroj je vybaveny kolesami, ktoré shiZia na prepravu na kratSie vzdialenosti. Pre
moZnost’ vertikalnej prepravy je stroj dovybaveny okami na upnutie lana prip. hakov.

Obsluha stroja

Pred uvedenim stroja do prevadzky je potrebné previest’ nasledovné kontroly:
1. pred napojenim do elektrickej siete skontrolovat’ napitie a kmitodet. Zasuvka musi byt

neposkodena.

prekontrolovat’ tlak vzduchu (od 0,4 do 0,6MPa).

prekontrolovat’ stav oleja v prevodovke.

prekontrolovat’ tlak vody (priblizne 0,5MPa).

po kratkom zapnuti zistit' spravnost’ smeru ota¢ania bubna.

prekontrolovat” material (zrnitost, vihkost, atd’.)

zaistit’ stroj proti ndhodnému posunutiu

prekontrolovat’ spravne upevnenie hadic

. prekontrolovat’ sito podl’a zmitosti zmesi

10. elektronickd rozvodova skrifia musi byt zatvorena

0 W NOL A W

Stroj mozno uviest’ do prevadzky len po prekontrolovani uvedenych bodov.

Pracovny postup pri prici so strojom

napojenie stroja

zapnut’ hlavny reverzny spina¢ do polohy, ked’ sa bubon ota¢a v spravnom smere

otvorit’ hlavné ventily privodu vzduchu a vody

do nasypky na sito nasypat’ zmes

otvorit” horny a spodny ventil vzduchu

zatlagit’ zelené tlagitko ,, START*

otvorit’ ventil na vodu pri tryske. Stroj je uvedeny do prevadzky. Zostava vyregulovat

podavanie zmesi pomocou vzduchového a vodného ventilu a nastavit frekvenénym

meni¢om najvhodnejsie otatky motora

8. zastavenie toku zmesi sa prevadza &ervenym tladitkom ,,STOP. Po ukongeni prace
stroj nevypinat’ dovtedy, kym zbytkova zmes nie je odstrénena z dopravnej hadice.
Tesnenie bubna sa prevadza pomocou horného a spodného gumového kotica, ktory je
potrebné ruéne nastavit’ (bez néradia), pomocou spojovacich skrutiek.
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Kontrola a idrzba stroja

pred zacatim prace skontrolovat’ vytok a vytokovy kuZel, v pripade potreby ho vygistit’
1x denne skontrolovat’ gumové tesnenia. Ak vzduch medzi rotorovym bubnom
a tesnenim prefukuje, je potrebné dotiahnut’ spojovacie skrutky

ak dodato¢né pritiahnutie nepomdZe, treba gumové tesniace krurky vymontovat
a prekontrolovat’. Pokial’ je opotrebenie pravidelné a stopy su hlbsie neZz 3mm vyrobca
odporii¢a tesniace kotti¢e prebrusit’, alebo jemne presustruzit. Pri¢iny nepravidelného
opotrebenia m6zu byt’ v nerovnomernom zatiahnuti spojovacich skrutiek.

ak st pri kontrole trecich kotigov zistené zretelné a viditeIné drazky, trecie kotude
treba ihned’ vymenit, pripadne prebrusit’. Prebrusenie gumovych tesniacich kotatov
a trecich kotuCov moZe byt prevedené na plochej bruske.

pri vymene gumovych tesniacich kotu€ov a trecich kotti€ov je potrebné odmontovat
nasypku a potom uvolnit’ spojovacie skrutky. Kotude s so skrutkami pripevnené na
bubon, respektive na hornu a spodnii dosku.

pred nasadenim nového tesniaceho alebo trecieho kotGda je potrebné podklad
dokonale precistit’ a vysusit, aZ potom nasadit. Tesniaca hmota alebo lepidlo nie st
potrebné a neodporuca sa ich pouZitie.

stav oleja v prevodovkach je potrebné kontrolovat’ tyZdenne. Prevodovkovy olej sa
vymiefia po 3000 prevadzkovych hodinach, najneskdr vak po 3 rokoch. Pri velkych
a Castych teplotnych rozdieloch a tym podmienenym vznikom kondenzovanej vody je
potrebné vymenu oleja previest’ skor.

lozisk4, tesnenie hriadel'ov a otoéné body premazavat’ 2x tyZdenne.

pohonnt jednotku (el. motor, frekvenény meni¢, prevodovku) udrZiavat’ podla navodu
vyrobcu.

po ukonceni prevadzky stroj predistit’ stlatenym vzduchom, nikdy nestriekat” vodou,
aby nedoslo k stvrdnutiu cementového prachu a zbytkov suchej zmesi.

opravy na elektrickej Casti stroja smie prevadzat len osoba na to opravnena
(zaskolend).

Nahradné suciastky, prisluSenstvo

Podla katalégu nahradnych dielov je moZné tieto objednat’ u vyrobcu. Dizku hadic na

privod vody, pripojenie stlateného vzduchu na torkretovanie méZe odberatel urdit’ podla
vlastnej potreby.

Na poziadavku zékaznika stroj m6Ze byt vybaveny aj dial’kovym ovladatom.
Vzhladom k tomu, Ze najviac opotrebované suéiastky su tesniace atrecie kotuce,

vyrobca doporucuje zakupenie jednej sady tychto nahradnych dielov.

Na poZziadavku zakaznika méZe vyrobca zmenit’ objem priebeZznych komor v rotorovom

bubne, ¢im bude zmeneny aj striekaci vykon celého stroja. Skiska bubna s inymi rozmermi
komdr, nez doporu€uje vyrobca, bude prevedena odberatefom podla dojednanych

podmienok.
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Podrobny popis stroja

1. podvozok tvori hlavnd, nosnu &ast’ stroja. Je vyrobeny z ocelovych plechov. Podas
prevadzky nevyZaduje skoro Ziadnu uidrZbu okrem pripadnej povrchovej tpravy.

2. pohon bubna prenaSa to¢ivy moment od pohonnej jednotky na bubon. Prevod je
rieSeny ozubenymi kolesami, ktoré zaistuju presnost otafok nastavenych na
frekventnom meniCy pohonnej jednotky. Hnacie koleso je namontované priamo
priamo na vystupny hriadel pohonnej jednotky. Za hnacim kolesom je zaradené
medzikolo, ktoré je pomocou ¢apu s prirubou prichytené o podvozok stroja. Hnané
ozubené koleso je namontované na hnaci hriadel’ bubna. Hnaci hriadel je pomocou
nastavca a loZisk prichyteny o podvozok.

3. skrifiu pohonu tvori kryt (tzv. olejova vatfia), ktory zabezpeuje mazanie ozubenych
kolies. Na podvozku je umiestneny plniaci otvor, ktory sliZi aj na kontrolu hladiny
oleja. Prevodovy olej sa nalieva cez plniaci otvor dovtedy, kym hladina nedosiahne
potrebnu tiroven. Po naplneni olejom treba zatku pevne dotiahnut’.

4. spodna doska je zdkladom pre uchytenie ostatnych &asti stroja. Je vyrobena
z ocelovych plechov. Na spodnej &asti je umiestneny vyvod odpadu, cez ktory vyteka
prebytocna zmes z rotujiceho bubna.

5. vytokové koleno sluZi na odvddzanie zmesi do dopravného potrubia. Na zadnej strane
je otvor so zavitom pre napojenie stlateného vzduchu a na prednej strane je priruba na
rychloupinanie dopravnej hadice. Vytokové koleno je prichytené skrutkami pod
vytokovym otvorom spodnej dosky.

6. spodna tesniaca guma sliZi na vzduchotesné utesnenie spodnej dosky a bubna. Je
vyrobena zo zakladnej dosky (ocelovy plech) a tvrdej gumy, tesniaci gumovy kotué je
skrutkami pevne prichyteny na spodnu dosku.

7. treci koti¢ slizi ako ochrana bubna pred opotrebenim. Je vyrobeny z otreruvzdorného
ocelového plechu, zbriiseného vel'mi hladko a skrutkami pevne prichyteného o bubon.

8. bubon sluZi na ddvkovanie zmesi do dopravného potrubia cez spodnu tesniacu gumu
a spodnu dosku. Je vyrobeny z ocelového plechu a trubiek. V bubne je z oboch stran
chraneny proti oteru trecimi koti¢mi.

9. vrchné tesniaca guma sluZi na vzduchotesné utesnenie hornej dosky a bubna. ZloZenie
je podobné ako pri spodnej tesniacej gume.

10. horna doska sluZi na zavadzanie zmesi do komoér rotujiiceho bubna a pre zavedenie
stlaceného vzduchu do smeru vyprazdiiovania komor. Ku stroju je pripevnena $tyrmi
spojovacimi skrutkami.

11. podava¢ materidlu sliZi na nepreruSeny prisun zmesi z nasypky do otvoru hornej
dosky. Hlavné €asti su hriadel’ a vrtul'a. Jeden koniec hriadel’a je napojeny na otacajuci
sa bubon a na druhom konci je vrtula. OtaCavym pohybom vrtule je zmes prihrnuta
nad otvor homej dosky, cez ktory sa zmes dostane do komdr bubna.

12. pohonné jednotka zaistuje rotaény pohyb podavacieho =zariadenia. Pozostava
z elektromotora, variatora a prevodovej skrine. Frekvenény meni¢ umoziiuje plynule
regulovat’ otacky od 2,5 do 12,5 ot./min. Regulovanim ota¢ok moZeme ovplyviiovat
davkovanie mnoZstva zmesi.

13. spojovacie skrutky spojujii vjeden celok spodni dosku, bubon ahorni dosku.
Ut'ahovanim kridlovej matice méZeme vyregulovat’ utesnenie medzi bubnom, hornou
a spodnou doskou. Kridlovii maticu treba utahovat’ ruéne, bez pouzitia naradia. VePmi
silné utiahnutie kridlovej matice mdZe mat za nasledok poskodenie tesniaceho
gumového kotica.
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14. uchytenie prednych kolies je rieSené pomocou puzdra aotoného &apu, aby pri
preprave stroja z jedného miesta na druhé, mohol byt smer jazdy regulovatelny.
Kolesa st na ¢apy nasunuté a zaistené poistnym krizkom. Na puzdro je privarena
priruba, ktora je skrutkami pripevnena k podvozku.

15. uchytenie zadnych kolies je rieSené prichytnou doskou a hriadelom. Prichytna doska
sa pripevni na bo¢nd stranu podvozku pomocou skrutiek a do otvoru so zivitom sa
zaskrutkuje hriadel’. Na hriadel je nasunuté koleso a zaistené poistnym kruzkom.

16. nasypka je zvarenec zocelového plechu. Je vybavena sitom na hrubé nelistoty
a zmesi. MontdZ aj demontaZ nasypky je velmi jednoduchd. Kruhova &ast” nasypky sa
nasunie na hornti dosku a zabezpe¢i sa utiahnutim skrutky, pri demontaZi sa postupuje
opatne. Davkovanie je mozné priamo do nasypky zvriec alebo pomocou
dopravnikov.

17. privod stlaceného vzduchu do pripojky je prevedeny gumovou hadicou. Pred
pripojkou sa nachidza hlavny uzatvaraci ventil. Na pripojku je kvoli kontrole tlaku
stlaeného vzduchu namontovany manometer. Od pripojky je vzduch rozdeleny do
hornej dosky stroja a do vytokového kolena. Oba smery si vybavené uzatvaracim
ventilom.

18. elektricka rozvodova skrifia sliZi na umiestnenie elektroinstalacie stroja. Je odliata
z hlinika a skrutkami prichytena na konzoly.

19. kryt pohonu pozostdva z ramu, krycieho plechu a zo skrinky na potrebné naradie.
Utelom krytu je chranit’ elektromotor ael. vedenie pred ndhodnym mechanickym
poSkodenim.

20. torkretovacia hadica pozostava z gumovej hadice, vybavenej rychlospojkou, ktora sa
napoji na vytokové koleno stroja. Na druhom konci je namontovand dyza na
torkretovanie s pripojkou pre privod vody.

21. tiahlo sluZi na premiestnenie stroja. Koniec tiahla sa zasunie do vidlice prednych kol
azaisti sa poistkou. Tymto spésobom stroj mdZeme prepravovat na vlastnych
kolesach s moZnost'ou riadit’ smer jazdy.

22. privod vody pozostava z gumovej hadice a uzatvaracieho ventila. Jeden koniec sa
napoji na zdroj vody (vodovod) a druhy na vyvod z torkretovacej dyzy.

23. dial’kové ovladanie moéZe byt dodané ako zvlaStne prisluSenstvo. Pri pouZiti
dial’kového ovladania méZe pracovnik prevadzajuci torkretovanie spustit’ aj zastavit’
tok zmesi bez pomoci strojnika.

24. vodné cerpadlo sel. motorom. V pripade, Ze sa v blizkosti miesta torkretovania
nenachadza vodovod, méze byt torkretovaci stroj vybaveny ¢erpadlom na vodu.

Dodatok: dizky napojovacich hadic na vodu, vzduch a diZku torkretovacej hadice je
mozné ur€it’ pri objednavke stroja podla potreby uzivatela.

Podmienky dodavky stroja

Vyrobca dodava torkretovaci stroj na miesto poziadavky odberatela v ramci
Slovenska v §tandardnom prevedeni s jednou sadou tesniacich kritzkov.

Po dohode s vyrobcom je moZné objednat’ si torkretovaci stroj, ktory bude vybaveny
vlastnym Eerpadlom na vodu, ¢o je vyhodné pri jeho pouZiti na miestach, kde nie je vodovod.
TaktieZ je moZné objednat’ si torkretovacie hadice réznych priemerov a stroj s dialkovym
ovladanim. Vzhl'adom na relativne rychle opotrebenie tesniacich a trecich kota¢ov vyrobca
doporucuje zakupit’ minimalne 1 sadu nahradnych dielov.
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Bezpecnost’ prace a hygiena

1. Obsluha a udrzba zariadenia musi byt’ prevadzana v stlade so sprievodnou technickou
dokumentaciou a podPa ndvodu na obsluhu a udrzbu.

2. ochranné sito nad poddvac¢om materidlu musi byt’ za prevadzky stroja pouZité.

3. hadicu na privod stlaeného vzduchu upnit’ podfa navodu na obsluhu stroja.
V opacnom pripade je moZnost’ nebezpecenstva odpojenia za prevadzky s pripadnym
poranenim obsluhy.

4. bezpetna vzdialenost’ od ustia trysky pri prevadzke stroja je 2m.

5. zasahy do elektroinstalacie zariadenia méZe vykonavat’ len osoba odborne spdsobila.

6. pri praci storkretovacim strojom je nutné pouZivat' predpisané osobné ochranné
pracovné pomocky a to pracovnu obuv, odev a pracovné rukavice. Na ochranu zraku
pouZit’ ochranné okuliare alebo §tit.

7. pri vykonavani prac v uzavretych priestoroch pouzivat' ochranné prilby s vestou na
privod Cerstvého vzduchu.
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